Sincogrund

Grundier-und Mértelharz auf Epoxidharzbasis
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Singogrund kann fiir die Herstellung eines
fliissigkeitsdichten Belages mit Sincofug Quarzsand der
Kornung 0,2 - 0,5 mm bis zu einem Verhaltnis 1:7 aufgefiill
werden.

Sincogrund Verarbeitung

Vor Zugabe des Harters muss das Harz mit seinen

Sincogrund eignet sich fur unterschiedlichste Fullstoffen méglichst sorgfaltig und blasenfrei
Anwendungen, wie zum Vergieen von elektrischen aufgertihrt werden. Im Anschluss Harz und Harter
Bauteilen und lasst sich mit verschiedenen Fiillstoffen mindestens 4 Minuten gut und blasenfrei mit dem
versetzten. ) ) o Verarbeitungsspatel miteinander verriihren, um eine
Sincogrund kann kann in der Elektroindustrie, im homogene Mischung zu erhalten. Es ist immer nur
Maschinenbau und in vielen anderen Bereichen so viel anzumischen , wie innerhalb der Tropfzeit

eingesetzt werden.

Oberflachenvorbehandlung

verarbeitet werden kann. Das Vorgegebene
Mischungsverhéltnis muss genau eingehalten
werden (max. Abweichung +/-2%).

Die angegebene Tropfzeit bezieht sich auf einen

Die Oberflache muss sauber, trocken und fettfrei sein. Materialansatz von 200 g und 20°C

Bei besonders stark verschmutzten bzw. glatten Materialtemperatur. Bei Mischung gréRRerer Mengen
Oberflachen kann die Haftung durch Sandstrahlen mit erfolgt eine schnellere Aushéartung, bedingt durch
Sand in geeigneter Korngré3e oder durch die typische Reaktionswarme von Epoxydharzen.
mechanisches Aufrauen mit groben Schleifmitteln Die Verarbeitung sollte bei Raumtemperatur (+20°C)

optimiert werden.

erfolgen. Héhere Temperaturen verkirzen die Topf-
und Aushartezeit. Als Faustregel gilt je+ 10°C
Erhdéhung iberRaumtemperatur verkirzt sich die
Tropfzeit um die Halfte. Temperaturen unter +16°C
verlangern die Topf- und Aushartezeit, bis ab ca.
+5°C keine Reaktion mehr erfolgt. Sincogrund Harz-
Komponente ist je nach Type, innerhalb von 2 bis
maximal 24 Stunden mechanisch bearbeitbar, bzw.
entformbar. Die Aushartung ist bei allen Typen nach
spatestens 48 stunden (bei Raumtemperatur)
abgeschlossen.* Bei niedrigen Temperaturen kann
die Aushéartung durch gleichmaRige Warmezufuhr
bis max. +40°C (Warmelampe, Heizdecke,
Warmeluftgebldse) beschleunigt werden. Wegen
o thermischer Uberhitzung und méglichem
snidd Warmeverzug des Werkstlcks darf die Oberflache
nicht mit offener Flamme (z.B. Gasbrenner, Ollampe
etc.) erwdrmt werden.
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Technische Daten

Mischungsverhédltnis nach Gewicht (Harz/Harter) 100:20

Topfzeit bei +20°C (200g Ansatz) 20 Min.
Dichte der Mischung 1,1g/cm?®
Viskositdt der Mischung 1.300mPa s
Maximale Stichstirke je Arbeitsgang 10 mm
Handfestigkeit 24 h
Endhérte nach 36 h
Schrumpfung 0,2%
Warmeformbestandig 50°C

Farbe
Temperaturbesténdigkeit

transparent, geringe Eigenfarbe
-35° bis +120°C
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